SVERIGE (B] (fDUTLAQQNINQSSKRIFT 75D205M 
(StJIhtemaltondlW 0 21 B t/16, 0 21 C 9/16 



• |44)AMAkan(iU«8dodiu11AB9. 79-06-05 PuUmringt. iflft 319 

(41) Amdkm ■iiiTwnt iitioflii8«o 7 6-OS- 25 

MPittntintdfcfnifikom 75*-02~2^ 
PATENT-OCH (30} Pnorhstiuppoinir 

RE6ISTRERIN6SVERKET (32) Datum (98}LMd m)Ht 



SlftrwiM Inmii parwHn angw inlvmaljonen idvniiftprineM. i^aD•kad. Bokatsv « 

(71) S6kBnde: ALf SA/ FRIBOURG^ CH 

(72) Uppf Hnnare: B Ahrel^ St Lambert/ CA 
(74)0Qbud: Geralf 

(SOBenSnnlne: SItt vid tllUerkning av 
oekanlsk papperanassa 



Mekanlsk pappersniassa tlllverkas alMnt genoo deflbrerfng av flberrtvaror 
sison ved, grbnflls, sigspftn, halm, bagasse eller dyllkt, Oet Sr Sven k8nt att 
WJJa ljusheten hos den fXWIga massan genon blekning med oxiderande och/eller 
reduceranda blekttedeU som t17imta5 fiberrtvaran f»re defibrerlngen. FBre- 
Hggande uppflnning avser att astadkonma en avsevBrt WrbBttrad total ljushet ' 
och h»g styrka under santidlg relatlvt 1«g fCrbruknlng av bleknedel och ut- 
itfpkes dlirav att bleknedel 1 foni av peroxld och alkali fir verka pi flberrl- 
varan, under det att denna beflnner sig under fbrhSJd teroperatur, nlnst 50®C, 
fdre deflbreringen. Vidare avvKges fOrvarlngstlden 1 beroende av temperaturen 
M si sStt att ju lligre temperatur man har. ju ISngre tid bUr fiberrivaran f«r- 
varas vid denna tempera tur for att H en god ljushetstfkning. 

Det Inses att 1 blekmedelsvHtskan kan vid behov Sven IngI vanllga hJSlp- 
keolkalier, slson t ex vattenglas, magneslurasalt respektlve konplexblldare. 

SJfttet enligt uppffnningen kSnnetecknas slson framgir av de fOlJande 
patentkraven. Enllgt uppflnnlngen bUr vid peroxidblekning fBrvBrmnlngstlden vara 
ainst 10 minuter. Vid si kort vKnnnlngsttd miste mn Mlla en temperatur son lig- 
ger 1 Overkant av den f«r blekning optlmala fUr att nl nigorlunda bleknlngsresultat, 
DKrfOr Kr det fbrdelaktlgt att ha en fSrvHrmnlngstld av minst 20 minuter vid en 
nigot IKgre tenperatur, max. 70°C. Ytterllgare fBrlSngnIng av fSrvarranlngs- 
tlden ger ra&jllghet att arbeta ned Knnu nIgot IBgre temperatur, men vid 
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behandllngstid Over 2 tiranar nis endast obetydltga ytterllgare fdr- 
delar. Temperatur och farvSrmnlngstld bar sftledes begrSnsas nellan 
respektive 90^C och SO^C sarot mellan 10 minuter och 2 tliamar. 
Dot Sr kant att en hbg koncentratlon pA t.ex. ved 1 fSr- 
5- hillande till vVtskan Xr fCrdelaktlg vtd bleknlng av nassa i synner- 
het roed peroxid. Om man ImpVegnerar fiberrftvaran exenpelvis ved- 
flis enllgt uppflnnlngen ned blekketBlkalleldsning i vatten tar veden 
noroart ej upp mer Sn dubbia sin egen vikt av Idsnlng. vedkoncentra- 
tlonen bllr s&ledes c:a 331. Detta Ur en avsevHrt hOgre koneentra- 
10 tlon 8n vad soid nornalt brukar uppn&s on bleknedelsldsnlngen skall 
vSl blandas med fSrdlgdef Ibrerad nekanlsk aassa. Nan uppnAr siledes 
vid Inpregnering av r^varan, sSson fllsen ned blekmedel en nycket 
• h»g vedkoncentratlon 1 den liapregnerade fllsen, vllket Hr fOrdel- 
aktlgt far bleknlng speciellt ned peroxid. 
15 Beroende av temperatur och fbrvarmnlngstld kan ner eller 

ilJidre stor del av blekkenlkallerna ffnnas kvar ofBrbrukade 1 f1- 
berrivaran dl denna efter vSrmebehandllngen gAr vidare till dcflb- 
rertng. Nornalt uppnAs vid deflbrering en tenperatur av lOO^C eller 
dSraver, varvid peroxid sQnderdelas utan starre blekningseffekt. 
20 Enllgt uppfinnlngen bar man najllghet att genon urpressning 1 v»sent- 
llg DAn aviagsna blekkenlkaller frAn fIberrAvaran fare deflbrerlngen, 
Hlfrlgenom nA$ Hvien den fardelen att en del utiast vedsubstans av- 
IHgsnas frAn flberrAvaran sA att den dSrav tlllverkade nassan kom- 
ner att InnehAlla mlndre nXngder av farorenande utiast vedsubstans 
25 och blekkenlkallerester. 

Det Vr sHrsktlt gynnsamt att fareta Inpregnering och urpress- 
ning av blekroedelsvHtska 1 tvA eller flora steg efter varandra. Vid 
sAdant farfarlngsstftt nAs Sven den store fardelen ^tt nan ISttare 
under fdrvSrsintngstlden kan blbehAlla en far bUknIngen llfnpllg 
alkalltet. Det alkali son tillfttres 1 farsta Inpregnerlngssteget far- 
brukas till stor del snabbt fdr neutral Isering av sura vedkonponen- 
ter. Om rAvaran utgares av t,ex, vedflls sA konner 1 farsta Inpreg- 
nerlngssteget ytterpartlema av varje fllsbit att uppta stor del 
av alkallt dA blekvKtskan trSnger In i fllsblten- KHrlgenon kommer 
35 alkallt 1 blekvlitskan att vara till stor del farbrukat dA vStskan 
nAr fllsbltens centrum. On man saker undvlka denna nackdel genom 
akning av blekvKtskans alkalllnnehAll , sA komner A andra sidan flls- 
bltarnas ytterpartler att behandlas ned alltfBr stark alkaliiasnlng. 
vllket farslnrar blekresultatet och den producerade nassans ljus- 
40 sprtdnlngsfarnAga. PA grund av dessa farhAllanden fBretas enllgt 
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uppflnningen Inpfe^nerlngen i tv4 eller flerasteg ned Bellanllggan- 
de urpressning av keralkal ievKtska. HSrIgenon kan nan nSnllgen arbe- 
ta ned svagare kemtkallelBsningar. De blekkenlkaller son tlllfSras " 
.i fBrsta linpregneplngssteget ftfrbrukas tSmligen snabbt av den ffirska 
rSvaran, son Inte fUrut behandlats ned keolkaller. Oen vVtska sod 
avpressas efter f8rsta irapregneHngssteget kommer s&ledes att Inne- 
hfilla Uga halter av de verksamma k.enikanerna. Denna avpressada 
vStska beh(»ver s&ledes Inte flteranvSndas utan kan IHnna systemet 
och gfi tin aviopp eller destruktlon, 

I senare stag tfllfttrd blekvStska impregneras in i flberra- 
varan, slson ved, son redai) Hr fSrbehandlad. Peroxidhalten b«r 
hSrvId vara hOgre fdr att nl naxinal slutllg ljushet, nedan aUali- 
satsningen kan vera relatlvt nindre efterson veden redan i fBre- 
glende steg }ir alkallserad. 
15 Den vMtska son avpressas efter ett sftdant senare bleksteg 

konraer att Innehaila ner av ofCrbrukade blekkenlkaller och kan 
belt eller delvis itertttras och anvXndas vid Inpregnering 1 ett 
tidlgare fopregneringssteg. Ffire iteranvVndnlngen kan tlllstfttas 
nya blekkemlkalfer fUr hJJJning av dessas koncentratlon, 

Av ovanst&ende redogSrelse frarogSr att den blekvfitska, in- 
klusive eventuellt iterfard urpressnlngsvJftska. son tlllfdres t 
ett tidlgare bleksteg. bSr ha ett h»gre fSrh&llande aUall/peroxid 
8n blekvStskan son tlllfCres 1 ett senare steg, TvBtteffekten 1 
avseende pA att avlSgsna utldst vedsubstans och fbrbrukade blek- 
kenlkaller bllr h0gre Ju hiTgre torrhalt son uppnfis vid avpress- 
nlngen. OMrffir bOr avpressnlngen drives si att minst 35 3 40X torr- 
halt uppnis efter pressnlngen. Men det Kr givetvis mera optlnalt 
Ju h»gre torrhalt son kan uppnfts. Pressning kan ske exenpelvis 
genon skruvpressning eller hydraullsk pressning. 

Vid blekning ned peroxid 8r det kgnt att hilla en tHnllgen 
hUg alkalltet notsvarande pH c:« 10, On blekning sker enllgt upp- 
flnnlngen genon fOrbehandlIng av rSvaran ned peroxid och alkali, 
kan deflbrerlngen ske vid den alkalltet son rAvaran har efter f»r- 
behandllngen. HKrvid kan dock 1 vissa nalnasklner svfirlgheter upp- * 
35 konna. dA friktionskoefficlenten nellan nalytorna och veden ned- 
sKttes on veden tfr starkt alkalisk. Halning av starkt alkallsk rA- 
vara resulterar 8ven 1 en nassa ned lAg IJussprldnlngsfBrnAga. vll- 
ket fUr nAnga anvindnlngsSndanSl Hr en nackdel. 

Enligt uppflnnlngen kan man undvlka detta genon att. efter 
den sista avpressnlngen av blekvStska. helt eller delvis neutrall- 
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sera veden eller till och med surgSra denna fbre defibreringen, Oia 
peroxiden f veden 8r tfll sttfrsta delen f«rbrukad. kan surgBmlngen 
med ffirdel gSras med ett surt sulfit eller med svavcldioxid. Genoo 
en sista reducerande kenlkaliebehandling ernis en viss ytterligare 
5 lJushetsUkning- En ytterllgare fBrst«rkning av denna 1 jushetsOkning 
kan uppnIs oD man i stlfllet fdr sulfit eller SOg tlllsatter en 18$- 
ning av ett TKrapllgt hydrosulfit. 

Uppflnntngen skall nedan nHrraare beskrivas, under hUnvfsnlng 
tin A blfogade-rltnlng schenatfskt visat utfarlngsexenpel pi en 
10 anlSggning f8r sHttets genomfUrande. 

Rivara t.cx- 1 form av vedflls tlllfBres anlSggnlngen 1 en 
binge 10 till vars undre del Hr ansTuten en IKmpllgen snedstHlld 
skruvtransportBr 12. Under det att vedfHsen fSres uppfit 1 trans- 
portBren 12 tlllfBres &nga ^enon en ledning U si att fllsen under 
15 s.k. basning vSmes till upp not lOO^C. Den faller sedan ned 1 ett 
schakt 16 till en tryckurvattnare 18, 1 vllken den pft kfint sfitt ut- 
sHttes fbr ett s& hBgt tryck att fllsen komprlmeras och 1 den- 
sanmas porer beflntllgt vatten och luft avlHgsnas 1 vJJsentllg ut- 
stVcfcnlng. Detta vatten uppsanlas 1 en tratt 20 och avg«r genon 
20 en ledning 22 frSn systemet. Eftersom flisen Knnu icketlUfBrts 
kemlkaller kan det avpressade vattnet avgl till recipient eller 
utnyttjas 1 en annan fas vid behandllngen av flbermassa. Tryckur- 
vattnaren 18 kan vara av skruvtyp och arbetar d& root en fBrstryp- 
nlng t.ex. en framfBr avloppet anbragt vcntilkropp {1cke vised) s«- 
25 son t.ex. framgftr av de svenska patenten nr 181.889, 219.315 och 
208.983. 

Vid tryckurvattnarens avloppsslda «r anslutet ett fBrsta 
bleknlngskHrl 24. som Innehailer ett bad av bleknIngsvHtska vid 
en teaperatur av lltmpl1gen,55.65°C. BleknlngsvStska bestlende av 

30 . ^en leaning J vatten av peroxld och alkali son huvudbestlndsilelar. 
. Blandningen av dessa kemlkaller tlllfBres karlet 24 genon en led- 
ning 26 frin en kenlkallebehAllare 28 1 vars avloppslednlng 30 kan 
vara anbragt en pump 32. Keroikallevatska enbart Innehflllande alkali 
kan dessutom tlllfBras kSrlet 24 genom lednlngen 26 frfin en sfirsRIld 

35 behailare 34 via en ned en punp 36 fBrsedd ledning 38. KSrlet 24 
lir fBrsett tned en omrBrare 40 fBr att h&lla en mBjllgast llkfomlg 
fBrdelnIng av fllsen 1 keralkallevXtskan. Frfin kSrlets 24 nedre del 
utgftr en ledning 42. 1 vllken Ur anbragt en pump 44 och genom vllken 
fllsen genom.att den har tlllrSckligt Ug konslstens 1 kKrlet 24 ken 

40 pumpas upp till en urvattnare 46 t.ex. av skruvtyp, 1 vars botten 
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uppsanlad kemlkal levStska Stergdr genoa en ledning 48 till kfirlet 
24. F]1sen» son nu Ur befrlad fr«n en vtisentllg del av den f9r trans- 
porten erforderllga vXtskan faller sedan ned 1 ett schakt 50» 1 vers 
botten anbragt en tryckurvattnare 5Z av samtna slag son tryck- 
urvattnaren IB. Oen nu Sven fr&n fllsens fnre porer avskllda vStskan 
uppsamlas 1 en tratt 54 och avg&r genon en ledning 56 frln syste- 
met, I denna vStska son alltsA avpressas frSn fllsens inre porer 
har starre delen av kenlkallerna fOrbrukats varfOr den kan avgi 
frAn systemet, sison av ovanstAende framg&r. 

Oeff koiaprlnerade fllsen f&r sedan expandera 1 en beh&llare 
5B under niv&n av dKri beflntllg blekn1ng$vh*tska, varf6r en ny 
kvantltet bleknlngsvUtska insuges t fllsens porer. Denna vXtska 
tlllfOres kSrIet 58 genoa en ledning 60 fr&n behlllaren 28. Fllsen 
fbres uppAt av en skruvtransportOr 62 och avstjVlpes genom ett 
schakt 64 till ett andra ned Inpregnarlngsviftska fyllt inpregne- 
rtngskSrl 66 fSrsett aed onrdrare 68. I detta k^>l rAder llkson 
1 kKrlet 24 en fSrhbJd temperatur t.ex. 55-65^C. Efter en avvKgd 
uppehAllstId 1 detta andra blekningssteg pumpas fllsen genon en 
ledning 70 av en punp 72 upp till en urvattnare 74» son avl&gsnar 
den son bHrare fl^r flfsen tJKnande vStskan, vllken genon en ledning 
76 AtergAr till kSrlet 66. Fllsen faller sedan ned 1 ett schakt 78^ 
d<{r den Anyo undergAr en kraftig konpr1ner<ng 1 en tryckurvattnare 
80 av samna slag son tryckurvattnarna 18 och 52. Den avpressade 
kenlkallevStskan uppsamlas 1 en tratt 81 och AtergAr dSrftfr genon 
en ledning 82 till det f3rsta ImpragnerlngskKrlet 24, 

I de respektlve tryckurvattnarna 18» 52, 80 avpressas vKtska 
sA att fllsen fAr en koncentration av 8ver 35S och heist bver 40S. 

Efter den dubbla bleknedelsbehandllngen avgAr fllsen till ett 
tryckk8rl.83» 1 vllket uppr$tthAlles ett tfvertryck nedelst en gas 
och/eller Anga och frAn detta kSrl fdres fllsen nedelst en trans- 
porter 84 tin en deflbrtfr 86. I tryckkSrlet 83 tlllftfres genon en 
lednfng 88 kenlkaller son enllgt ovan har reducerande resp. neutrall- 
serande Inverkan pA rAvaran. Oyllka kenlkaller kan utgOras av hydro- 
sulfit och/eller bisulfit eller svaveldloxid. 

FOr att upprHtthAllB tfnskad temperatur 1 de bAda bleknings- 
kitrlen 24 och 66 kan vVrne tlllfi^ras desanna resp. 1 systenet In- 
gAende lednlngar och vidare kan kHrlen vara vHmelsolerade. 

BehAllaren 28 InnehAller sAvld peroxld son alkaller 1 en sA- 
dan sannansHttnlng att peroxiden bverv<iger. SAlunda kan vb'tskan son 
tlllfSres klfrlet 58 InnehAlla 2% peroxld och O.sralkail t.ex. 
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natrtunhydroxld rVknat pi fllsens torrvlkt. Bleknlnsskeralkftlierna 
bar alltsA ungefKr denna sanaansSttnlng vid det andra bleknlngs- 
. steget 1 kSrlet 66. I kHrlet 24 Overviiger dXremot alkallmVngden 
(t.ex. natrlumbydroxld) och f'6r detta Sndaa&l tlUfQres endast 

5 alkaM frin kSrlet 34 JSssldes med att visa nSngd kenlkallevStska 
tmftfres fr&n bah&llaren 28 tin kErlet 24. Sfllunda Ran rKknat pft 
vedens torrvlkt alkallhalten 1 kSrlet 24 uppgfi till l.St medan 
peroxidhalten Sr hBgst IS. Den sammanlagda uppehAllstlden under 
blekningen skall llgga Inom de ovan anglvna grSnserna. 

10 Uppflnnlngen Mr givetvis Icke begrlfnsad till dan visade ut« 

fttrlngsfornen utan kan varieras 1 vldstrKcktasta benlfrkelse Inom 
raioen f9r den grundllggande Idftn. 
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1. SHtt vtd tlllverkning av nekanlsk pappersnassa genom de- 
fibrering av fiberrivaror, slsoin ved, grbnflis, sigspSn, halni, 
bagasse eller dyllkt, vid vtUet rJvarorna fore def ibreringen Im- 
pregneras ned bleknedel och tinsaoimans med bleknedlet undergAr 
en fSrvXriDnlng till ninst 50*^C, kKnnetecknat avatt 
linpregnerlngen sker ned peroxld och alkali 1 tvfi eller flera af- 
ter varandra fBljande steg och att relatlonen peroxid/alkal 1 Sr hdgre 
vid bleknedelstlllfarseln till sista Impregneringssteget 8n vid 
fdrsta Inpregnerlngssteget. 

2. Stltt en)1gt patentkravet l.kSnaetecknat av 
att den samnanlagda fttrvKrnnlngstlden Hr mlnst 10 minuter, ftfre- 
trlldesvis mlnst 20 minuter och maximum 2 timroar och att tempera- 
turen under huvuddelen av denna fUrvarmningstid uppgAr till max. 
90H och ininst SO^'c. 

3. SKtt enligt patentkravet 1 eller 2, klTnneteck- 
n a t difrav att vICtska urpressas ur fiberrSvaran sA att denna 
uppnir en torrhalt av mlnst 35X f»re def Ibreringen. 

4. SStt enligt patentkravet 3, kKnnetecknat av 
att den vid ett senare steg urpressade vKtskan IterfBres och an- 
vKndes ftfr impregnering i ett tidigare steg. 

5. SStt enligt patentkravet 4, kSnnetecknat dlirav 
att fOrutom den till fbrsta steget iterfbrda urpressningsviftskan 
fSrska blekkemikalier tillfttres fBr genomfbrande av fbrsta stegets 
impregnering. 

6. SJjtt enligt nfigot av fUregiende patentkrav. k » n n e • 

t e c k n a t dSrav att dun urpressade rfivaran fUre dof ibrurinyon 
tillfbres reducerande roedel sAsom hydrosulfat och/eller bisulfit 
eller svaveldioxid, 

7. sm enligt nlgot av fbregiende patentkrav, k H n n e - 

t e c k n a t dlirav att rivaran efter urpressningen fbre defibrer- 
ingen neutral iseras eller surgbres. 
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